t 



© BUNDESR EPUBLIK 
D E UTS CH LAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(grUffenlegungsschrift 
® DE 196 27 158 A1 




(2?) Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
(33) Offenlegungstag: 



196 27158.4 
5. 7.96 
15. 1.98 



Int. CI. 6 : 

B 65 H 83/00 

B 65 H 5/28 

B65H 3/32 ^ 
B 65 G 59/06 " 
B 65 G 47/91 
//B65H 18/28,18/08 25 



CM 
CO 



© Anmelder: 


(§) Erfinder: 


Windmoller & Holscher, 49525 Lengerich, DE 


Kohn, Uwe, 49078 Osnabruck, DE 


0 Vertreter: 


(§) Entgegenhaltungen: 


Rechts- und Patents nwaite Lorenz Seidlcr Gossel, 


DE 27 32 591 C2 


80538 MGnchen 


DE-PS 12 77 655 




DE 25 44 135 A1 




DE 1 95 39 935 




EP 00 54 735 B1 



00 

ir> 



© Vorrichtung zum Vereinzeln von Stapefn aus flachliegenden Sacken mit in die Sackebene gefalteten Boden 

© Eine Vorrichtung zum Vereinzeln von Stapeln aus flachlie- 
genden Sacken mit in die Sackebene gefalteten Boden 
besteht aus einem Stapelmagezin, dessen den Stapel 
stutzender Boden aus durchlaufenden, an dem jeweils 
untersten Werkstuck abrollenden Walzen eines endlosen 
wandernden Walzenrosts besteht, aus einer unter dem 
Obertrum des Walzenrosts angeordneten und winkelig zu 
diesem yerlaufenden Fordereinrichtung, auf die der jeweils 
unterste von dem Stapel abgeschalte Sack abgeworfen wird 
und die die Seitenkanten jedes Sackes parallel zur Forder- 
richtung ausrichtet und aus einem im Takt des Durchlaufs 

der WaJzen zwlschen diese greifenden Sauger, der eine ' 

Seitenkante des jeweils untersten Sacks zwischen zwei 

Walzen des wandernden Walzenrosts herabzieht. Ein im 

Maschinengestell gelagerter und mit einem Antrieb versehe- 

ner Wickelkern ist auf die geschuppt uberetnanderliegend 

abgeforderten Sacks anstellbar. Ein von einer Vorratsrolie 

abgezogenes Halteband spannt sich beim Aufwickeln der 

geschuppt ubereinanderliegend abgeworfenen Sacke zu 

einer Schuppenbandrolle von auSen her haltend uber diese. 
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Die Erfinduhg betrifft eine Vorrichtung zum Verein- 
zeln von Stapeln aus fiachliegenden Sacken mit in die 
Sackebene gefalteten Boden. „ 

Zur Herstellung von Sacken aus vorzugsweise mehr- 
lagigem Papier werden zunachst in einer sog. Schiauch- 
ziehmaschine Schlauchabschnitte hergestellt, die zwi- 
schengestapelt werden. Diese Schlauchabschnittspake- 
te werden sodann ublicherweise durch sog. Rotations- 
anleger wieder vereinzelt und einzeln nacheinander an 
sog. Bodenleger angelegt, in denen an die Sackstucke 
mit hoher Geschwindigkeit beidseitig sog. Kreuzboden 
angeformt werden, wobei in jeweils einen der Kreuzbo- 
den ein schlauchformiges Fiillventil eingelegt und die 
Boden durch aufgeklebte Bodendeckblatter fixiert bzw. 
geschlossen werden. Auch in den Bodenlegern werden 
die Kreuzbodensacke mit so groBer Geschwindigkeit 
hergestellt, daB der die Boden verklebende Klebstoff 
nach dem AusstoB der Sacke aus Bodenleger noch nicht 
abgebunden hat. Aus diesem Grunde ist es grundsatz- 
lich notwendig, die hergestellten Sacke in lockeren Sta- 
peln zwischenzuspeichern, um den Klebstoff abbinden 
zu lassen und um zu verhindern, daB es durch sofortige 
Pressung der hergestellten Sacke bzw. der Sackstapel 
bei der Bildung von versandfahigen Einheiten zu uner- 
wunschten Verklebungen kommt 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung 
der eingangs angegebenen Art zu schaffen, mit der sich 
die unmittelbar nach der Sackherstellung gebildeten 
Stapel aus fiachliegenden Sacken wieder vereinzeln und 
zu versandfahigen Einheiten zusammenfassen lassen. 

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe durch eine 
Vorrichtung zum Vereinzeln von Stapeln aus fiachlie- 
genden Sacken mit in die Sackebene gefalteten Boden 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

ZweckmaBigerweise besteht die Fordereinrichtung 
aus mindestens zwei parallel zueinander umlaufenden 
endlosen Forderbandern, die mit unterschiedlichen Ge- 
schwindigkeiten antreibbar sind. Dabei sind die Ge- 
schwindigkeiten der einzelnen die Fdrdereinrichtung 
bildenden Forderbander derart aufeinander abge- 
stimmt, daB die Seitenkanten der in Schieflage auf diese 
abgeworfenen Sacke parallel zur Forderrichtung ausge- 
richtet werden. 

Werden die unmittelbar nach der Sackherstellung ge- 
bildeten Sackstapel mit der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung wieder vereinzelt, werden bei dieser Vereinze- 
lung etwaige Verklebungen der Sacke miteinander ge- 
lost und die Sacke werden zu groBen lager- und trans- 
portfahigen Einheiten zusammengefaBt, wobei die 
Schuppenbandrollen unmittelbar uber einfache Abwik- 
keleinrichtungen mit Fullmaschinen derart in Verbin- 
dung gebracht werden konnen, daB die Sacke zu ihrer 
Befiillung einzeln aus der Schuppe abgezogen werden 
konnen und dadurch teuere Vereinzelungsvorrichtun- 
gen vermieden werden. 

Es ist bekannt, zur Vereinzelung von Sackstapeln Ro- 
tationsanleger zu verwenden, wie sie beispielsweise 
auch zur Vereinzelung der Schlauchabschnittspakete 
bei der Sackherstellung zum Anlegen der vereinzelten 
Schlauchabschnitte an den Bodenleger verwendet wer- 
den. Ein derartiger, beispielsweise aus DE-C-12 77 655 
bekannter Rotationsanleger ist verhaltnismaBig teuer, 
so daB Betriebe, die gestapelte Papiersacke mit Schutt- 
giitern befiillen, deren Anschaffung scheuen. Rotations- 
anleger sind nicht nur mit hohen Anschaffungskosten 
verbunden, sie eignen sich auch nur schlecht zum Ver- 



einzeln von Sackstapeln, da die Boden der Sacke in den 
. Sackstapeln dazu neigen, sich mehr oder weniger aufzu- 
stellen, so daB ein sicheres Ansaugen der einzelnen Ssik- 
ke durch die rotierenden Saugwalzen nicht mit Sicher- 
5 heit gewahrleistet ist und es zu Staus und dadurch be- 
dingten Betriebsunterbrechungen kommen kann. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung besteht aus der 
Kombination einer in der nicht vorveroffentlichten DE- 
A-l 95 29 935 beschriebeneh Vereinzelungsvorrichtung 
io mit einer an sich bekannten Vorrichtung zum Herstellen 
von Schuppenbandrollen, wie sie beispielsweise in den 
DE-A-25 44 135 und EP-B-00 54 735 beschrieben wor- 
denist 

Die erfindungsgemaB verwendete Vereinzelungsvor- 
15 richtung gewahrleistet die Vereinzelung der einzelnen 
Sacke auch aus einem lockeren Sackstapel heraus und 
auch dann, wenn die einzelnen Sacke wegeh des zur Zeit 
der Stapelung noch nicht vollstandig abgebundenen 
Klebstoff s miteinander verklebt sein sollten. Durch die 
20 Vereinzelung der Sacke aus den Sackstapeln heraus 
werden also unerwunschte Verklebungen gelost und die 
Sacke werden zu gut zu handhabenden Schuppenband- 
rollen aufgewickelt, aus denen heraus sie durch Sackb 
fullbetriebe leicht vereinzelt und an die SackbefflUvo* 
25 richtungen angelegt werden konnen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachste- 
hend anhand der Zeichnung naher erlautert In dieser 
zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung zum Ver- 

30 einzeln von Stapeln und zum Aufwickeln der vereinzel- 
ten Sacke zu einer Schuppenbandrollen 

Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung der Vereinze- 
lungsvorrichtung nach Fig. 1 und 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Vereinzelungsvorrich- 

35 tung langs der Linie III-III in Fig. 2. 

Die Vereinzelungsvorrichtung 1 besteht aus einem 
Maschinengestell mit den Seitenteilen 2, 3, an deren 
Innenseiten fiber Haltestiicke 4, 5 aus Profilen bestehen- 
de Fuhrungsbahnen 6, 7 fur auf diesen umlaufende Wal- 

40 zen 8 befestigt sind. Die beiden parallel zueinander an- 
geordneten Fuhrungsbahnen 6, 7 bestehen jeweils aus 
oberen und unteren parallel zueinander verlaiifenden 
Abschnitten, die durch etwa halbkreisf ormige Abschnit- 
te miteinander verbunden sind. Die auf den Fuhrung.*- 

45 bahnen 6, 7 gefiihrten und in gleichen Abstanden pan 
lei zueinander angeordneten Walzen 8 sind an ihren 
Enden an endlosen Ketten oder Zugorganen befestigt, 
die in nicht dargestellten Fuhrungen laufen und von 
nicht dargestellten Antrieben angetrieberi sind. Die 

50 Walzen 8 bestehen aus zylindrischen Rohrstucken, die 
frei drehbar auf Ach$en gelagert sind, deren Achszapfen 
10 an den diese ubef die Fuhrungsbahnen 6, 7 bewegen- 
den Ketten oder Zugorganen befestigt sind. 

Die uber die Fuhrungsbahnen 6, 7 an endlosen Ketten 

55 oder Zugmitteln umlaufenden Walzen biiden mit ihrem 
Obertrum 11 einen wandernden Walzenrost, oberhalb 
von dem eine ein Stapelmagazin bildende Cassette 12 in 
den Seitenteilen 2, 3 gehaltert ist, das der Aufnahme 
gestapelter Papiersacke 13 dient, die nach ihrer Verein- 

60 zelung in eine geschuppt iibereinanderliegende Forma- 
tion gebracht und anschlieBend zu Schuppenbandrollen 
aufgewickelt werden. Die Cassette 12 besitzt vier Sei- 
tenwandungen, von denen mindestens eine Seitenwand 
14 in Richtung des Doppelpfeils durch einen von Hand 

65 betatigbaren Spindeltrieb auf unterschiedliche Sackfor- 
mate einstellbar ist Der Boden der Stapelcassette 12 
wird durch das Obertrum 11 des wandernden Walzen- 
rosts gebildet. 
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Unterhalb des Obertrums 11 wandernden Walzen- 
rosts ist zwischen diesem und dem Untertrum ein For- 
derband 16 angeordnet, das aus parallel nebeneinander 
verlaufendeh Saugbandforderern 17,18 besteht Das 
Forderbahd 16 verlauft rechtwinkelig zu der Laufrich- 
tung des wandernden Walzenrosts. 

Die vorderen Urnlenkwalzen 20 der beiden parallel 
nebeneinander laufenden SaugbandfSrderer 17, 18 sind 
an Konsolen 21 gelagert, die an dem SeitengesteU 2 
befestigt sind Die endlosen Forderbander 17, 18 treten 
durch einen rechteckigen fensterartigen Ausschnitt 22 
des Seitengestells hindurch und lauf en fiber die Abgabe- 
enden bildende angetriebene Umlenkrollen 23, 24, die in 
nicht dargestellter Weise im Maschinengestell gelagert 
sind Die angetriebenen Umlenkrollen 23, 24 werden 
durch gesteuerte Getriebemotore mit unterschiedlicher 
Geschwindigkeit angetrieben. 

Die mit entsprechenden Perforationsreihen versehe- 
nen endlosen FSrderbander 17, 18 laufen fiber Saugka- 
sten 25, 26, die in nicht dargestellter Weise an den Sei- 
tenteUen 2, 3 befestigt sind und sich mindestens fiber die 
Lange der Stapelcassette 12 unterhalb von dieser in der 
aus der Zeichnung ersichtlichen Weise erstrecken. 

Der wandernde Walzenrost bewegt sich in Richtung 
des Pfeils A unter der Stapelcassette 12 hindurcb. Plat- 
tenfdrmige, gegenuberliegende Seitenwandungen der 
Stapelcassette tragende Platten 30, 31 sind an ihrer Un- 
terseite mit die Reibung erhohenden Belagen 32 verse- 
hen, an die die seitlichen Endbereiche der frei drehba- 
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wird durch die unterschiedliche Geschwindigkeit der 
Saugbandforderer 17, 18 ausgeghchen, von denen der 
Saugbandforderer 17 mit geringerer Geschwindigkeit 
angetrieben ist als der Saugbandforderer 18. Die Ge- 
schwindigkeit der beiden Saugbandforderer 17, 18 ist 
uber getrennt steuerbare Getriebemotore einstellbar. 

Zur Steuerung der Getriebemotore ist ein Rechner 
vorgesehen, der fiber Sensoren die Lage der auf die 
Saugbandforderer 17, 18 abgeworfenen Schlauchstucke 
erfafit und entsprechend einer eventuell festgestellten 
Schieflage die Getriebemotore derart steuert, daB ein 
Verzug durch die unterschiedlichen Geschwindigkeiten 
der Saugbandforderer ausgeglichen wird Selbstver- 
stindlich kann die Geschwindigkeit der Saugbandforde- 
rer auch nach visueller Beurteilung von Hand vorge- 
nommen werden. Wegen der Art der Anordnung der 
Getriebemotore und deren Steuerung wird zur naheren 
Darstellung auf die DE-A-195 39 935 verwiesen. 

Die auf die Forderbander 17, 18 geschuppt fibereinan- 
derliegend abgelegten Sacke laufen sodann von diesen 
in Schuppenformation auf das anschiieBende Forder- 
band 40, das in nicht dargestellter Weise gestellfest an- 
geordnet ist Die Schar der endlosen Forderbander des 
Forderbands 40 iauft fiber die vordere Umlenkrolle 41 
um, die von einem Getriebemotor 42 durch endlose Rie- 
men oder Ketten 43 angetrieben wird Von zwei neben- 
einander in Gestellen gelagerten Rollen 45 abgezogene 
und parallel zueinander verlaufende Haltebander 46 
werden fiber Fuhrungseinrichtungen 47 geieitet und 
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ren, aus Rohrstucken bestehenden WalzenmSntel der 3 o laufen sodann fiber die hintere UmlenkroUe 40 unter 



Walzen 8 bei ihrem Durchlauf unter der Cassette ange 
druckt werden, so daB sie in eine drehende Bewegung 
versetzt werden, mit der sie sich in der aus Fig. 3 ersicht- 
lichen Weise jeweOs auf dem untersten in der Cassette 
12 gestapelten Sack abstfitzen. 

Jeweils nach Einlauf einer Walze 8 unter die Cassette 
12 erfassen zwei seitiich am linken aus Fig. 3 ersichtli- 
chen Endbereich der Cassette angeordnete und heb- 
und senkbare Sauger 35 die untere vordere Seitenkante 
36 des untersten gestapelten Sackes, der sich der Dar- 
stellung gemaB Fig. 3 links befindet, und ziehen diesen 
hinter der gerade durchgelaufenen Walze 8 und vor der 
nach laufenden Walze 8 nach unten, so daB die nachfol- 
gende Walze 8 in den keilformigen Spalt zwischen dem 
herabgezogenen vorderen Ende des Sacks und dem da- 
durch freigelegten Endbereich des nachstfolgenden 
Sacks einlauf t, daB sodann durch die im Takt auf- und 
abbewegten Sauger in entsprechender Weise wieder 
herabgezogen wird 

Die Art des Abschalens des jeweils untersten Sackes 
aus der Stapelcassette und der Antrieb des heb- und 
senkbaren Saugers entspricht gmndsatzlich der Dar- 
stellung und Beschreibung in DE-27 32 591 C2, auf die 
zur naheren Darstellung Bezug genommen wird Die 
Sauger 35 sind weiterhin auch in der in DE-27 32 591 C2 
beschriebenen Weise an Saugluftquellen angeschlossen, 
die die Sauger 35 im Takt mit Saugluf t versorgen. 

Die aufeinanderfolgend von unten aus dem in der 
Cassette 12 gehalterten Stapei vereinzelten Sacke tref- 
fen nach ihrem Abziehen in der aus Fig. 3 ersichtlichen 
Weise zunachst mit ihrer zuerst abgezogenen Seiten- 
kante auf das Saugband 17, wahrend der noch an dem 
Stapei haftende Teil durch die durchlaufenden Walzen 8 
des wandernden Walzenrosts zunehmend weiter von 
dem Stapei abgeschalt wird, bis auch die gegenuberhe- 
gende Seite vollstandig auf das andere Saugband 18 
failt Der sich aus dieser Art der Ablage ergebende Ver- 
zug der aufeinanderfolgend abgelegten Werkstucke 
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den geschuppt ubereinanderliegenden Sicken 13 auf 
das zweite Forderband 40 auf. 

Oberhalb des zweiten Forderbands 40 befindet sich 
ein in einem schwenkbaren Rahmen 48 gehalterter Wik- 
35 kelkern 49, auf den die geschuppt fibereinanderliegen- 
den Sacke 13 zu einer Schuppenbandrolle 50 aufgewik- 
kelt werden. Zum Aufwickeln der geschuppt ubereinan- 
derliegenden Sacke zu der Schuppenbandrolle 50 wird 
der Wickelkern 49 bzw. die sich auf diesem bildende 
Schuppenbandrolle von einem nicht dargesteilten An- 
trieb mit einer Geschwindigkeit angetrieben, die der des 
Forderbands 40 entspricht Der Wickelkern 49 bzw. die 
sich bildende Schuppenbandrolle 50 wird mit dem erfor- 
derlichen Andruck gegen die aufzuwickelnden, ge- 
schuppt fibereinanderliegenden Sacke angedrfickt Die- 
ser Andruck wird von einer gesteuerten Druckmittel- 
Kolben-Zylinder-Einheit 41 erzeugt, deren Zylinder an 
dem Gestell und deren Kolbenstange an dem Schwenk- 
rahmen 48 angelenkt ist Die Druckmittel-Kolben-Zy- 
50 iinder-Einheit 51 verschwenkt dabei entsprechend dem 
wachsenden Durchmesser der Schuppenbandrolle 50 
den Schwenkrahmen 48 nach rechts. 

Die Haltebander 46 werden zu Beginn des Wickelvor- 
gangs an dem Wickelkern 49 befestigt, so daB sie sich 
bei dem Aufwickeln der geschuppt ubereinanderliegen- 
den Sacke zu der Schuppenbandrolle 50 von auBen her 
haltend fiber die geschuppt ubereinanderliegenden Sak- 
ke 13 legen. Ist die Schuppenbandrolle 50 fertiggewik- 
kelt werden die Haltebander durchtrennt und deren 
Enden an der Schuppenbandrolle festgelegt, so daB die 
Schuppenbandrolle mit dem Wickelkern von dem Ge- 
stell 48 abgenommen und ein neuer Kern zum Wickeln 
der nachsten Schuppenbandrolle eingeiegt werden 
kann. 

Vorrichtungen zum Aufwickeln vori geschuppt fiber- 
einander abgelegten Gegenstanden zu Schuppenband- 
rollen sind an sich aus DE-A-25 44 135 und EP- 
B-00 54 735 bekannt, auf die zur naheren Darstellung 
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einer Einrichtung zum Aufwickeln von geschuppt iiber- 
einander abgelegten Sacken zu einer Schuppenbandrol- 
le verwiesen wird. 

Patentanspriiche 5 

1. Vorrichtung zum Vereinzeln von Stapeln aus 
flachliegenden Sacken mit in die Sackebene gef al- 
tetenBoden, 

mit einem Stapelmagazin, dessen den Stapel stut- io 
zender Boden aus durchlaufenden, an dem jeweils 
untersten Werkstuck abrollenden Walzen eines 
endlosen wandernden Walzenrosts besteht, dessen 
Walzen urn laufend bewegt werden, 
mit einer unter dem Obertrum des Walzenrosts an- 15 
geordneten und winkelig zu dem Walzenrost ver- 
laufenden Fordereinrichtung, auf die der jeweils 
unterste, von einer durchlaufenden Walze von dem 
Stapel abgeschalter Sack abgeworf en wird und die 
die Seitenkanten jedes Sackes parallel zur Forder- 20 
richtung ausrichtet, 

mit einem im Takt des Durchlaufs der Walzen zwi- 
schen diese greif enden Sauger, der eine Seitenkan- 
te des jeweils untersten Sacks derart zwischen zwei 
Walzen herabzieht, daB die vorlaufende Walze den 25 
Stapel noch uber den Sack abstGtzt und die nach- 
laiifende Walze zwischen dem Sack und dem dar- 
uber beifindlichen Sack hindurchlauft und eine si- 
chere Trennung des jeweDs untersten Sacks von 
dem Stapel bewirkt, 30 
mit einem im Maschinengestell gelagerten, mit ei- 
nem Antrieb versehenen Wickelkern bzw. einer auf 
diesem aufgewickelten SchuppenbandroDe, der 
, bzw. die an die Fordereinrichtung oder eine nach- 
folgende Fordereinrichtung anstellbar ist, und 35 
mit mindestens einem von einer Vorratsrolle abge- 
zogenen Halteband, das sich beim Aufwickeln der 
geschuppt ubereinanderliegend auf die parallel zu- 
einander verlaufenden ersten Forderbander abge- 
worfenen Sacke zu einer Schuppenbandrolle von 40 
auBen her haltend uber diese spannt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die unter dem Obertrum des Walzen- 
rosts angeordnete Fordereinrichtung aus minde- 
stens zwei parallel zueinander umlauf enden endlo- 45 
sen Forderbandern besteht, die mit unterschiedli- 
chen Geschwindigkeiten antreibbar sind. 
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